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1. EESMARK

Kirjeldada kallete mddtmine riikliku jérelevalve teostamisel.

2.

KASITLUSALA

Kéesolev juhend kisitleb teerajatise erinevate konstruktsiooniosade ja teerajatises asuvate
tehnosiisteemide kallete modtmist digitaalse kaldelatiga.

3.

4.
4.1.

SEOTUD DOKUMENDID

Modoteseadus

Majandus- ja taristuministri 13.12.2018. a méidrus nr 64 “Nouded mddteprotseduurile ja mdotja
erialasele padevusele ning padevuse hindamise ja tdendamise kord”

Euroopa Parlamendi ja ndukogu direktiiv 2014/32/EL _mootevahendite turul kéttesaadavaks
tegemist kéisitlevate litkmesriikide digusaktide {ihtlustamise kohta

Majandus- ja taristuministri 14.07.2015 méédrus nr. 92 ,.Tee seisundinduded”

Majandus- ja taristuministri 03.08.2015 maédrus nr. 101 ,, Tee ehitamise kvaliteedi nduded*

MOOTEMEETOD

Objekti vastuvotmine modtmiseks

Mo6tja méadratleb modtmise asukoha.

4.2.

Kasutatavad seadmed

Nouded mootevahendile:

1) digitaalne kaldelatt: jaotisevddrtus vihemalt 0,1 %.



https://www.riigiteataja.ee/akt/112122018057
https://www.riigiteataja.ee/akt/118122018017
https://www.riigiteataja.ee/akt/118122018017
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/ET/ALL/?uri=celex:32014L0032
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/ET/ALL/?uri=celex:32014L0032
https://www.riigiteataja.ee/akt/115072015013?leiaKehtiv
https://www.riigiteataja.ee/akt/107082015001?leiaKehtiv
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4.3. Digitaalse kaldelatiga m6ddetavad suurused:

Jrk nr | Moodetav objekt

Teekatte kalle

Teepeenra kalle

Muldkeha, kraavi/kiiveti nolva kalle

Teekatendi erinevate kihtide pindade kalded

Muldkeha, dreenkihi ja mulde aluse pinnase pinna kalle

Silla, viadukti, tunneli, truubi konsktrutsioonide ja -kihtide pindade kalded

Vee drajuhtimissiisteemide kalded

Sl el Sl Rl Pl B

Tehnostisteemide kalded

4.4.

Ettevalmistustood

MOodtmisi teostatakse kalibreeritud kaldelatiga.

4.5.
4.5.1.

4.6.
4.6.1.
4.6.2.
4.7.
4.7.1.

Moo6tmine
Digitaalse kaldelatiga mdotmisel tuleb see paigaldada puhtale mdddetava objekti pinnale ja
fikseerida lugem kaldelati ekraanilt. Saadud tulem on teekatte kalle protsentides.

Moodiste tootlemine

Mootmistulemused protokollitakse.
Kuivord kasutatakse otseselt moodtevahendi néditu, siis mdotetulemuste tootlust ei sooritata.

Mootemairamatuse hindamine

Liitmoodteméadramatus u koosneb statistiliste meetoditega saadud liitmdotemadramatusest uy
ja muude meetoditega leitud liitmddteméadramatusest up ning leitav valemiga

— 2 2
u= \Ju, +uy .

Kordusmootmisetel saadud moodiste standardhélve arvutatakse seosest

— 1 N2
§= \/n(n_l)Z(xi_x) >

kus n on korduste arv, x; on kogumi iiksikvéértus, x on kogumi keskmine viirtus.

Standardhélbe voib votta vordseks standardméiidramatusega uy.

Muude meetoditega leitud liitmddteméadramatus up iseloomustatakse standardhélvetega, mis

pohinevad eeldatud tdendosusjaotustel.

Liitstandardméddramatuse # moodustavad jargmised midramatust pohjustavad grupid:

a) modtevahendi poolt pohjustatud madramatus umr. Aluseks voib votta mdoodtevahendi
kalibreerija poolt antud mddteméddramatuse U. Suurused tuleb ile viia
standardmaidramatuse tasemele, s.t. k = 1. Reegliparaselt on taatlemisel ja kalibreerimisel
rakendatud katteteguri £ vaartust 2, sel juhul umr = A max/ 2 vOi umr = U/2;

b) kordusmdotmiste méadramatus urgp , mis on leitav vidheste, alla 5 kordamise korral
jargmiselt. Kui modtmistulemuseks on x;, siis tuleb votta aluseks moodtetulemuste
erinevuspiir X =Xmax - Xmin ja eeldades tulemuste ristkiilikjagunemist on
standardméaaramatus: urep=x1/ 2/3 ;
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¢) lugemi votmise madramatuse ure (s.h. resolutsiooni ja parallaksi viga) hinnangu aluseks
vOib votta analoogndituri juhul vidiksema skaalajaotise viddrtuse (1 jaotis) ja
digitaalndituri  juhul védiksema vahe numbernditude vahel ja arvestades
ristkiilikjagunemist:
- analoogndituril urg = 1 skaalajaotis / 243 ,
- digitaalndituril ugz = 1 numbrisamm / NE) ;

d) modteprotsessi /- meetodi poolt pdhjustatud médramatus ur;

e) keskkonnast pohjustatud méddramatus ug, mis on peamiselt pohjustatud temperatuuri
mdjust modtesiisteemile ja objektile.

4.7.2. Kalde modtmisel on komponentideks liitméddramatuse up tasemel k£ = 1 jirgmised mojurid:

a)  kalibreerimisel modtevahendile saadud laiendméaramatus

teepeenra kalde korral uyr, = U/2 =0,2/2 = 0,1 %;

ehitise voi selle osa kalde korral upz. = U/2=0,4/2 =0,2 %

b)  lugemi vdtmise, midramatus, uge = 0,1 / V3= 0,06%;

c) erinevustest meetodi nouete tditmisel (mdotejou kdikumine ja suurus, algus- ja 10pp-
punkti asukoha hédlve, mddteliini hdlve baaspinna suhtes, sh ldbivajumine ning
mitteparalleelsus vOi mitteristseis jne), ur - 0,2%;

d)  modtevahendi néidu triiv (sOltuvalt kasutamise ajast, saadakse hooldusandmetest).

Mooteprotseduuri jirgimisel on moéodteprotsessi liitmiiramatus ithele mootmisele teepeenra
kalde korral utr = 0,24% ja ehitise voi selle osa kalde korral ue = 0,29%, Kkusjuures
komponendi ruudud on summeeritud ruutjuure all.

4.7.3. Laiendméairamatus k =2 ja normaaljaotuse puhul: Ut=12-0,24% =0,5%
Ue=2-0,29% = 0,6%.

4.8. Tulemus

Modtmistulemus loetakse nduetele vastavaks modtemddramatuse piirides.
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